menzerndad

polishing compounds

Konstant hohe Qualitat ist das Markenzeichen aller Menzerna-Produkte.

Moderne Prozesskontrolle und eine leistungsfahige Logistik in Verbindung
mit liickenlosem Qualitats-Management sichern die zuverlassige Versorgung

unserer Kunden. Menzerna-Emulsionen leisten damit einen wichtigen Beitrag

zu Qualitat und Wirtschaftlichkeit.

Ede/sta' mit EM 246 und ng/

Produktiibersicht
Eigenschaften Anwendung
Rez.-Nr. Bezeichung Zlgigkeit Glanz Farbe NE Metalle | Edelstahl Lack
Biirsten 20848 AVM 45 5 1 grau o
20872 EM 5511 5 1 grau o
Vorpolieren 20702 EM 371/10 4 1,5 beige O
20701 EM 362/10 4 1,5 braun .
20900 EM 251 4 2 weiss o o
20865 P 421 3,5 1,5 braun o
20962 EM 246 3 2 gelb o
Polieren 20949 EM 235 3 3 weiss o o
21988 PE 75 3 8 weiss o
21035 PE 57 J 2 3 weiss o
Abkléren 20927 PE F 88 2 4 gelb o o
20015 F 3151 1 4 gelb o o
20472 PE 25 D 1 5 weiss ° .
20871 PER 21 1 5 weiss .
Zigigkeit/Glanz
1 =schwach
5 =stark
Standard Anwendungen
Biirsten Vorpolieren Polieren Abkléren
Aluminium Em 362/10 EM 235 F 3151
NE-Metalle P 421 P 421 F 3151
Edelstahl AVM 45 EM 246 EM 246 PE F 88
Lack/Kunstoff PE 75 PE 57 J PER 21
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Verwendete Acrobat Distiller 8.0/8.1 Joboptions
Dieser Report wurde mit Hilfe der Adobe Acrobat Distiller Erweiterung "Distiller Secrets v4.0.0" der IMPRESSED GmbH erstellt.
Registrierte Kunden können diese Startup-Datei für die Distiller Versionen 8.0/8.1 kostenlos unter http://www.impressed.de/DistillerSecrets herunterladen.

ALLGEMEIN ----------------------------------------
Beschreibung:
     Verwenden Sie diese Einstellungen zum Erstellen von Adobe PDF-Dokumenten, von denen Sie hochwertige Drucke auf Desktop-Druckern und Proof-Geräten erzeugen möchten. Erstellte PDF-Dokumente können mit Acrobat und Adobe Reader 5.0 oder höher geöffnet werden.
Dateioptionen:
     Kompatibilität: PDF 1.4
     Komprimierung auf Objektebene: Nur Tags
     Seiten automatisch drehen: Zusammen pro Datei
     Bund: Links
     Auflösung: 2400 dpi
     Alle Seiten
     Piktogramme einbetten: Nein
     Für schnelle Web-Anzeige optimieren: Ja
Papierformat:
     Breite: 240.949 Höhe: 340.08 mm

KOMPRIMIERUNG ------------------------------------
Farbbilder:
     Neuberechnung: Bikubische Neuberechnung auf 300 ppi (Pixel pro Zoll)
          für Auflösung über 450 ppi (Pixel pro Zoll)
     Komprimierung: Automatisch (JPEG)
     Bildqualität: Maximal
Graustufenbilder:
     Neuberechnung: Bikubische Neuberechnung auf 300 ppi (Pixel pro Zoll)
          für Auflösung über 450 ppi (Pixel pro Zoll)
     Komprimierung: Automatisch (JPEG)
     Bildqualität: Maximal
Schwarzweißbilder:
     Neuberechnung: Bikubische Neuberechnung auf 1200 ppi (Pixel pro Zoll)
          für Auflösung über 1800 ppi (Pixel pro Zoll)
     Komprimierung: CCITT Gruppe 4
     Mit Graustufen glätten: Aus

Richtlinien:
     Richtlinien für Farbbilder
          Bei Bildauflösung unter: 300 ppi (Pixel pro Zoll)
               Ignorieren
     Richtlinien für Graustufenbilder
          Bei Bildauflösung unter: 300 ppi (Pixel pro Zoll)
               Ignorieren
     Richtlinen für monochrome Bilder
          Bei Bildauflösung unter: 1200 ppi (Pixel pro Zoll)
               Ignorieren

FONTS --------------------------------------------
Alle Schriften einbetten: Ja
Untergruppen aller eingebetteten Schriften: Ja
Untergruppen, wenn benutzte Zeichen kleiner als: 100 %
Wenn Einbetten fehlschlägt: Warnen und weiter
Einbetten:
     Schrift immer einbetten: [ ]
     Schrift nie einbetten: [ ]

FARBE --------------------------------------------
Farbmanagement:
     Einstellungsdatei: 
     Farbmanagement: Farbe nicht ändern
     Wiedergabemethode: Standard
Geräteabhängige Daten:
     Unterfarbreduktion und Schwarzaufbau beibehalten: Ja
     Transferfunktionen: Anwenden
     Rastereinstellungen beibehalten: Nein

ERWEITERT ----------------------------------------
Optionen:
     Überschreiben der Adobe PDF-Einstellungen durch PostScript zulassen: Ja
     PostScript XObjects zulassen: Nein
     Farbverläufe in Smooth Shades konvertieren: Ja
     Geglättene Linien in Kurven konvertieren: Nein
     Level 2 copypage-Semantik beibehalten: Ja
     Einstellungen für Überdrucken beibehalten: Ja
          Überdruckstandard ist nicht Null: Ja
     Adobe PDF-Einstellungen in PDF-Datei speichern: Nein
     Ursprüngliche JPEG-Bilder wenn möglich in PDF speichern: Ja
     Portable Job Ticket in PDF-Datei speichern: Nein
     Prologue.ps und Epilogue.ps verwenden: Nein
     JDF-Datei (Job Definition Format) erstellen: Nein
(DSC) Document Structuring Conventions:
     DSC-Kommentare verarbeiten: Ja
          DSC-Warnungen protokollieren: Nein
          EPS-Info von DSC beibehalten: Ja
          OPI-Kommentare beibehalten: Nein
          Dokumentinfo von DSC beibehalten: Ja
          Für EPS-Dateien Seitengröße ändern und Grafiken zentrieren: Ja

STANDARDS ----------------------------------------
Standards - Berichterstellung und Kompatibilität:
     Kompatibilitätsstandard: Ohne

ANDERE -------------------------------------------
Distiller-Kern Version: 8000
ZIP-Komprimierung verwenden: Ja
ASCII-Format: Nein
Text und Vektorgrafiken komprimieren: Ja
Minimale Bittiefe für Farbbild Downsampling: 1
Minimale Bittiefe für Graustufenbild Downsampling: 2
Farbbilder glätten: Nein
Graustufenbilder glätten: Nein
Farbbilder beschneiden: Ja
Graustufenbilder beschneiden: Ja
Schwarzweißbilder beschneiden: Ja
Bilder (< 257 Farben) in indizierten Farbraum konvertieren: Ja
Bildspeicher: 1048576 Byte
Optimierungen deaktivieren: 0
Transparenz zulassen: Nein
ICC-Profil Kommentare parsen: Ja
sRGB Arbeitsfarbraum: sRGB IEC61966-2.1
DSC-Berichtstufe: 0
Flatness-Werte beibehalten: Ja
Grenzwert für künstlichen Halbfettstil: 1.0
RGB-Repräsentation als verlustfrei betrachten: Nein
Optionen für relative Pfade zulassen: Nein
Intern: Alle Bilddaten ignorieren: Nein
Intern: Optimierungen deaktivieren: 0
Intern: Benutzerdefiniertes Einheitensystem verwenden: 0
Intern: Pfad-Optimierung deaktivieren: Nein

ENDE DES REPORTS ---------------------------------

Die "Distiller Secrets" Startup-Datei ist eine Entwicklung der

IMPRESSED GmbH
Bahrenfelder Chaussee 49
22761 Hamburg, Germany
Tel. +49 40 897189-0
Fax +49 40 897189-71
Email: info@impressed.de
Web: www.impressed.de
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Poli:rxih e

Aluminium

Erhitzung des Werkstulcks durch hohe Drehzahl der Polierscheibe und/oder hohen Anpressdruck ver-
meiden. Feines Vorschleifen kann den Polierprozess verkilrzen und die Erhitzung des Werkstlcks

begrenzen. Fette Pasten flr harte und trockene Pasten flir weiche Legierungen verwenden.
Empfohlene Umfangsgeschwindigkeit der Polierscheibe: 50 - 60 m/s
Sicherheitshinweis:

Aluminiumstaub neigt zur Selbstentziindung und kann bleibende Lungenschaden verursachen.

Wirksame Brandschutzmanahmen, Absauganlagen und personliche Schutzausrlstungen verwenden.

Messing und Edelstahl

Ungleichmagiges oder zu grobes Schleifen kann nicht durch intensives Polieren ausgeglichen werden.
GleichmaRiges Schleifen ohne zu tiefe Riefen verkiirzt den Polier-Prozess und garantiert makellosen

Hochglanz.

Empfohlene Umfangsgeschwindigkeit der Polierscheibe:

- Edelstahl: 30 - 35 m/s - Messing: 30 -50 m/s

Lack / Kunststoff

Zweistufig vorschleifen, mit Korn 600 in der zweiten Stufe. Der Polierprozess kann verkurzt und der not-
wendige Anpressdruck reduziert werden, wenn der Schliff im 90° Winkel zur Polierrichtung verlauft.
Hohe Oberflachentemperaturen kénnen den Lack beschadigen.

Empfohlene Umfangsgeschwindigkeit der Polierscheibe: 6 - 24 m/s

Mit zunehmender Drehzahl wird die Oberflache der Polierscheibe harter und weniger flexibel. Hohe

Drehzahl und hoher Anpressdruck kann zur Uberhitzung von Polierscheibe und Werkstiick fihren.

Gebindearten Kunststoff- Kartons Mehrweg- Einweg-
Hobbocks system container
= -
L
_1#'.-’
‘.-
mit Plastiksack mit Plastiksack Basiscontainer Wechselcontainer Typ 3
Volumen: 30 Liter 36 Liter 1.020 Liter 700 Liter 1.000 Liter
Netto-Gewicht: ca. 3540 kg ca. 30-40 kg ca. 1.300 kg ca. 900 kg ca. 1.300 kg
Hoéhe: 400 mm 590 mm 1.780 mm 1.400 mm 1.150 mm
Lange: 220 mm 1.200 mm 1.200 mm 1.180 mm
Breite: 380 mm 280 mm 1.000 mm 1.000 mm 980 mm
Anschluf: DN50-R2" DN50-R2" 50 mm
Einheiten / Palette: 12 12 / 16
Einweg / Mehrweg;: Einweg Einweg Mehrweg Mehrweg Einweg
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