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Auftragsysteme 7 ' polishing compounds

fiir Polier-Emulsione

Produktiibersicht
Hochdruck-Systeme Niederdrucksysteme
menzerna-Hochdruckpistole menzerna-Marathon menzerna-CS 20
Funktionsweise Die Polier-Emulsion wird Uber ein

Die Polieremulsion wird in einem regulierbaren, konstanten Volumen von | Zeitrelais in frei wahlbaren Inter-
vallen ohne zusatzliche Zerstauber-

luft durch Standarddiisen direkt auf

0,5 — 7 cm® stofRweise mit Hochdruck ohne Zuflihrung von Zerstauberluft
direkt auf die Polierscheibe aufgetragen.
das Werkstlck gespriht.

Vorteile Hoher Druck des Spriihstrahls vermeidet Emulsionsverluste durch - Geringer Emulsionsverlust durch

Absaugung oder Scheibenwind refelxionsfreie, direkte Benetzung

- einstellbar auf zahlreiche - kurze Ausfallzeiten durch einfaches| der Werkstucke.

spezifische Anforderungen und schnelles Wechseln des - Sauberer Arbeitsplatz da keine

Pistolenkopfes Vernebelung von Polieremulsion.

Technische Daten

Ansteuerung | 3/2-Wege Ventil (G 1/4) 3/2-Wege Ventil (G 1/4) 5/2-Wege Ventil (G 1/4)
Luftanschluss LW 10 LW 10 LW 6
Luftdruck | 4 — 6 bar 4 — 6 bar 3 -6 bar
Pastenzufuhr | 4 - 6 bar 4 - 6 bar 5 - 20 bar
Pastenanschluss 13 mm 13 mm 13 mm
Marathon 10: 0,5 - 2,8 cm?® stufenlos steuerbar durch
Dosiermenge | 1,5 - 4,0 cm? Marathon 12: 1,2 — 4,0 cm?® Druckluftzufuhr
Marathon 16: 2,0 - 7,0 cm?
externer —
Ausspritzkopf fiir ) )
platzsparenden nicht erforderlich
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Verwendete Acrobat Distiller 8.0/8.1 Joboptions
Dieser Report wurde mit Hilfe der Adobe Acrobat Distiller Erweiterung "Distiller Secrets v4.0.0" der IMPRESSED GmbH erstellt.
Registrierte Kunden können diese Startup-Datei für die Distiller Versionen 8.0/8.1 kostenlos unter http://www.impressed.de/DistillerSecrets herunterladen.

ALLGEMEIN ----------------------------------------
Beschreibung:
     Verwenden Sie diese Einstellungen zum Erstellen von Adobe PDF-Dokumenten, von denen Sie hochwertige Drucke auf Desktop-Druckern und Proof-Geräten erzeugen möchten. Erstellte PDF-Dokumente können mit Acrobat und Adobe Reader 5.0 oder höher geöffnet werden.
Dateioptionen:
     Kompatibilität: PDF 1.4
     Komprimierung auf Objektebene: Nur Tags
     Seiten automatisch drehen: Zusammen pro Datei
     Bund: Links
     Auflösung: 2400 dpi
     Alle Seiten
     Piktogramme einbetten: Nein
     Für schnelle Web-Anzeige optimieren: Ja
Papierformat:
     Breite: 240.949 Höhe: 340.08 mm

KOMPRIMIERUNG ------------------------------------
Farbbilder:
     Neuberechnung: Bikubische Neuberechnung auf 300 ppi (Pixel pro Zoll)
          für Auflösung über 450 ppi (Pixel pro Zoll)
     Komprimierung: Automatisch (JPEG)
     Bildqualität: Maximal
Graustufenbilder:
     Neuberechnung: Bikubische Neuberechnung auf 300 ppi (Pixel pro Zoll)
          für Auflösung über 450 ppi (Pixel pro Zoll)
     Komprimierung: Automatisch (JPEG)
     Bildqualität: Maximal
Schwarzweißbilder:
     Neuberechnung: Bikubische Neuberechnung auf 1200 ppi (Pixel pro Zoll)
          für Auflösung über 1800 ppi (Pixel pro Zoll)
     Komprimierung: CCITT Gruppe 4
     Mit Graustufen glätten: Aus

Richtlinien:
     Richtlinien für Farbbilder
          Bei Bildauflösung unter: 300 ppi (Pixel pro Zoll)
               Ignorieren
     Richtlinien für Graustufenbilder
          Bei Bildauflösung unter: 300 ppi (Pixel pro Zoll)
               Ignorieren
     Richtlinen für monochrome Bilder
          Bei Bildauflösung unter: 1200 ppi (Pixel pro Zoll)
               Ignorieren

FONTS --------------------------------------------
Alle Schriften einbetten: Ja
Untergruppen aller eingebetteten Schriften: Ja
Untergruppen, wenn benutzte Zeichen kleiner als: 100 %
Wenn Einbetten fehlschlägt: Warnen und weiter
Einbetten:
     Schrift immer einbetten: [ ]
     Schrift nie einbetten: [ ]

FARBE --------------------------------------------
Farbmanagement:
     Einstellungsdatei: 
     Farbmanagement: Farbe nicht ändern
     Wiedergabemethode: Standard
Geräteabhängige Daten:
     Unterfarbreduktion und Schwarzaufbau beibehalten: Ja
     Transferfunktionen: Anwenden
     Rastereinstellungen beibehalten: Nein

ERWEITERT ----------------------------------------
Optionen:
     Überschreiben der Adobe PDF-Einstellungen durch PostScript zulassen: Ja
     PostScript XObjects zulassen: Nein
     Farbverläufe in Smooth Shades konvertieren: Ja
     Geglättene Linien in Kurven konvertieren: Nein
     Level 2 copypage-Semantik beibehalten: Ja
     Einstellungen für Überdrucken beibehalten: Ja
          Überdruckstandard ist nicht Null: Ja
     Adobe PDF-Einstellungen in PDF-Datei speichern: Nein
     Ursprüngliche JPEG-Bilder wenn möglich in PDF speichern: Ja
     Portable Job Ticket in PDF-Datei speichern: Nein
     Prologue.ps und Epilogue.ps verwenden: Nein
     JDF-Datei (Job Definition Format) erstellen: Nein
(DSC) Document Structuring Conventions:
     DSC-Kommentare verarbeiten: Ja
          DSC-Warnungen protokollieren: Nein
          EPS-Info von DSC beibehalten: Ja
          OPI-Kommentare beibehalten: Nein
          Dokumentinfo von DSC beibehalten: Ja
          Für EPS-Dateien Seitengröße ändern und Grafiken zentrieren: Ja

STANDARDS ----------------------------------------
Standards - Berichterstellung und Kompatibilität:
     Kompatibilitätsstandard: Ohne

ANDERE -------------------------------------------
Distiller-Kern Version: 8000
ZIP-Komprimierung verwenden: Ja
ASCII-Format: Nein
Text und Vektorgrafiken komprimieren: Ja
Minimale Bittiefe für Farbbild Downsampling: 1
Minimale Bittiefe für Graustufenbild Downsampling: 2
Farbbilder glätten: Nein
Graustufenbilder glätten: Nein
Farbbilder beschneiden: Ja
Graustufenbilder beschneiden: Ja
Schwarzweißbilder beschneiden: Ja
Bilder (< 257 Farben) in indizierten Farbraum konvertieren: Ja
Bildspeicher: 1048576 Byte
Optimierungen deaktivieren: 0
Transparenz zulassen: Nein
ICC-Profil Kommentare parsen: Ja
sRGB Arbeitsfarbraum: sRGB IEC61966-2.1
DSC-Berichtstufe: 0
Flatness-Werte beibehalten: Ja
Grenzwert für künstlichen Halbfettstil: 1.0
RGB-Repräsentation als verlustfrei betrachten: Nein
Optionen für relative Pfade zulassen: Nein
Intern: Alle Bilddaten ignorieren: Nein
Intern: Optimierungen deaktivieren: 0
Intern: Benutzerdefiniertes Einheitensystem verwenden: 0
Intern: Pfad-Optimierung deaktivieren: Nein

ENDE DES REPORTS ---------------------------------

Die "Distiller Secrets" Startup-Datei ist eine Entwicklung der

IMPRESSED GmbH
Bahrenfelder Chaussee 49
22761 Hamburg, Germany
Tel. +49 40 897189-0
Fax +49 40 897189-71
Email: info@impressed.de
Web: www.impressed.de
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Distanzen fiir unter-
1d Scheibenbreiten

eibenbreite) in mm

&
L 600- 120 100 80 50 20 0
Spritzwinkel
Lo 75
20° 230 140 60
40° 220 190 165 135 110 70
65° 235 155 140 125 110 95 78

90° | 300 250 200 150 100 20 80
120° | 173 144 115 87

Sicherheitshinweise

- Die Sprihpistolen dirfen nie gegen die eigene oder fremde Personen
gerichtet werden.

- Bei Wartungsarbeiten an der Pistole muss vorher die Druckluft abgeschaltet
und der Absperrhahn fiir das Spritzmaterial geschlossen werden.

- Defekte Teile missen sofort durch Original-Ersatzteile ausgetauscht
oder repariert werden.

- Nach einer Reparatur und vor der Inbetriebnahme ist stets der richtige Anschluss der
Zufuhrleitungen sowie der korrekte Sitz von Schrauben und Muttern zu Uberprifen.
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